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Tato puska vyuzivd patentovany systém davkovani vzduchu do hlavng, ktery je ve svété unikatni
a zasadné se lisi od béznych systém(. Ztohoto divodu je nutné vénovat zvySenou pozorost
informacim obsazenym v tomto navodu.

1. Nejddlezitéjsiinformace v tomto navodu

1. Nikdy nepfenastavujte vystupni tlak na regulétoru, pokud oba manometry neukazuji stejnou
hodnotu, ktera je zaroven niz&i nez pozadovany novy tlak. NedodrZeni tohoto bodu zplsobi poskozeni
viz. Bod 2

2. Nikdy nenastavujte vysSi Ustovou energii, nez jakou umoziuje soucasna legislativa v dané zemi.

3. Zména vykonu se u doladéné pusky provadi jiz jen zménou vystupniho tlaku z regulatoru.

4. Nenastavujte vystupni tlak z regulatoru na vys3i hodnotu nez 250 bar. Vy3ssi tlak mlze zplsobit
zvySené opotfebeni vedouci az k nevratnému poskozeni pusky.

5. Pro maximdlni pfesnost a konzistenci Ustové rychlosti pouzivejte pfi stfelbé externi regulator
napfiklad znacky Altaros, ktery nastavte na tlak o 20bar vysSsi, nez jaky je vystupni tlak z regulatoru.

6. NejvysSi presnost a konzistenci Ustové rychlosti ziskate pouzitim vysoce kvalitniho stfeliva.
NejlepSich vysledk(l jsme dosahli pfi pouziti stfeliva znacky Altaros .22 slugs typ: ATP KING
5.50mm, ATP 5.5mm, and ATP Smooth 5.52mm, v rychlostech 230-285 m/s. Je také mozné slugy
pred stfelbou namazat (viz. Bod 5)

2. Nataveni vystupniho tlaku z regulatoru

Nataveni vystupniho tlaku pfimo ovliviiuje vykon pusky, kdy vyssi vystupni tlak znamend vyssi vykon
a opacné. Na pusce se nijak neladi predpéti pruziny aderniku, jelikoz to neni nutné a ani mozné.
Matice pro zménu vystupniho tlaku se nachazi mezi manometr B a plnicim pinem. Viz pozice kliCe:
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Ddlezité: zmé&nu vystupniho tlaku Ize provadét pouze ve chvili, kdy oba manometry
ukazuji stejnou hodnotu, ktera je zaroven nizSi, nez pozadovany novy vystupni tlak.



Pfed zmeénou tlaku je tedy nutné snizit ostrou stfelbou (vystrelit stfelu z hlavné) tlak v kartuSi na
hodotu nizsi, nez na jaky budete chtit nastavit novy vystupni tlak. Pfiklad: pro poZzadovany vystupni
tlak 160 bar je nutné, aby oba manometry ukazovali 150 bar a méné.

Samotna zmeéna tlaku se provadi pomoci plochého klice €. 7, dodavaného s puskou, kterym se otaci
matice na regulatoru. OtadCenim proti sméru hodinovych rucicek (ve sméru kdy hlavenn mifi
vzlhru), se vystupni tlak zvy3uje a po sméru hodinovych ruciek se vystupni tlak sniZuje. Chod
kliCe je omezen prostrem v pazbé a je nutné plochou hlavu klice vzdy otoCit o 180 ° coz umozii
pFistup k dalSimu pooto€eni matice.

Jedno plné pootoceni klicem priblizné odpovida zméné vystupniho tlaku o 4.4 bar. Cela jedna otacka
matice tedy odpovida pfiblizné zméné o 60bar.

Priklad: Pro zvySeni tlaku o 20-22bar je nutné udélat 5 otoceni klicem.

U regulatoru jinych znacek je pouze zakazano snizovat vystupni tlak, pokud je regulator pod tlakem.
ZvySovat vystupniho tlaku z regulatoru zakazano neni.

U regulatoru M24 by se mohlo zdat, Ze je také mozné zvySovat tlak (otacet matici) i pfi vySSim tlaku v
kartuSi. Fyzicky to mozné je, ale pokud se vystupni tlak na regulatoru zvySuje, kdyz je v kartusi vyssi
tlak neZ na regulatoru, tak tato ¢innost mdZe drobné& poskodit regulator a zhorSit konzistenci, pficemz
je pravidlo, Ze ¢im vysSi je rozdil tlaku, tim je pravdépodobnost a velikost poSkozeni vyssi.

Obecné tedy dlrazné doporucujeme se Fidit pouze pravidlem vy3e a tlak ménit jen v p¥ipadech,

Primérné hodnoty vztahu tlaku a vykonu pro vhodné naladénou pusku dle bodu 3 (raze. 22)

90-100 bar = 44J 180bar = 85J 210bar = 953  250bar = 106J / 79fpe

3. Nastaveni pfitlaku pruziny ventilu

Kromé ladéni vystupniho tlaku je mozné na pusSce M24 ladit i pfitlak pruziny ventilu. Toto ladéni Ize
provadét pomoci imbus klice €.3 (3mm), ktery se zasune skrz hlavu Sroubu krytky kliky zavéru-viz:

#. ‘_a'_ =

Otacenim klice ve sméru hodinovych ruciCek se vice pfedepina pruzina ventilu a tim se zkracuje doba
a délka chodu otevieni ventilu, ¢imz se sniZuje spotfebu vzduchu a pfi jeSté vySSmi utazeni i vykon
pusky. Zaroven prilis velké pfedepnuti pruziny ventilu zhorusuje konzistenci ustové rychlosit.

Otaceni imbus klice proti sméru hodinovych rucCiCek se pruzina ventilu zeslabuje, coz zlepSuje
konzistenci Ustoveé rychlosti, ale zaroven zvySuje spotfebu vzduchu a hlu¢nost pusky.

Doporucené optimalni nastaveni je vySroubovani pfitlaku pruziny ventilu o zhruba 3 otacky ze
stavu Uplného zaSroubovani a pfipadna drobna korekce pUll otaCky v obou smérech. Puska by
méla byt optimalné sefizena jiz z vyroby, proto doporuCujeme provadét drobné korekce
primérné jen do 1 otaCky v obou smérech.

Pro presné naladéni je také mozné pfitlak vySroubovat o 4-5 otacek z maximalniho pfedepnuti a
nasledné po ¥ otacky Sroub zaSroubovavat a sledovat hodnoty na chronometru (vhodné je pouzit
externi regulator i lahev trvale piipojenou k pusce). Ve chvili, kdy Gstova rychlost klesne v prdméru o
1-2 m/s, tak je vhodné se vratit o Y2 otdCky zpét a toto nastaveni ponechat jako nejoptimalngjsi
z pohledu poméru Ustovéa konzistence / spotfeba vzduchu.

Pro maximalni konzistenci, je mozné pritlak pruziny o 1/2 az 3/4 otacky vice vySroubovat oproti tomtu
optimu, je ale nutné pocitat s 0 néco vétsi spotfebou vzduchu pfi stejném vykonu.



4. VyuZziti externiho regulatoru

Externi regulator zajisti stabilni tlak uvnitf kartuSe, ¢imz poméaha pfesnéjsi funkci hlavniho regulatoru
a zaroven zamezi zménu tlaku v kartusi, kterd mize ¢astecné ovliviiovat zménu kmitani vnitfni hlavné.
Pro maximalni presnost je tedy vzdy vhodné pouzit externi regulator spojeny s puskou a lahvi, ktery
se nastavi na tlak o 15 - 20 bar vySsi, nez jaky je vystupni tlak z regulatoru na pusce.

Druha moznost, byt méné vhodn4, ale vice dostupna, je vyuZiti plnici l1ahve, v které je tlak do 300 bar
a které se trvale pfi stfelbé pfipoji na plnici pin regulatoru pusky. Takto pfipojenou lahev pfi plném
tlaku je mozné mit jen maximéalné hodinu a poté je nutné tlak v puSce snizit k 250bar a méne.

5. Namazani slugl pred strelbou

Pro mozné zvySeni pfesnosti a prodlouZeni intervalu mezi isténim hlavné. Je mozné ATP slugy pfed
stfelbou lehce namazat. Nam se osvédcil pripravek Balistol, ktery se lehce nastfika naprikla na dno
plechovky od diabolek a ATP slugy se v plechovce nékolikrat odvali, aby se rovhomérné namazali po
celém obvodu. Je mozné vyzkouSet i jiné pfipravky uréené pro mazani stiel.

6. Cisténi hlavné

Z naSich zkuSenosti je nejvhodnéjsi pouzivat pfipravek Ballistol univerzalni olej, ktery se nastfika do
havné a jednim protazenim nylonového kartacku se roznese po celém vyvrtu hlavné. Nasledné se
nech& 3-5 minut plsobit a poté se opakovanym protahovanim nylonovéko kartacku a jeho pribé&znym
¢isténim do hadriku provede vycisténi hlavné. Nasledné je mozné vyvrt jesté vysusit pomoci fylcového
kartacku a poté provést 5-7 vystielll bez stfely v hlavni, kdy samotny vzduch vymete piebytek oleje
a necistot. Hlaven je vhodné pravidelné Cistit pfedevSim pfi pouzivani stfeliva typu slug a to vzdy ve
chvili, kdy se za€ne projevovat ztrata pfesnosti. Pfi CiSténi je vhodné se zejména zaméfit na stav
prvnich 3 cm Usti hlavné, kde se nachazi ok a na kterém zvySené ulpivaji zbytky olova.

7. Zavér

V pfipadé nejasnosti, ¢i nejednoznacnosti je vzdy lepSi volba kontaktovat nejprve naSe servisni
oddéleni a vyzadat si dodatecné informace, nez nevhodnym ladénim bez spravnych informaci
zpUsobit komplikace na pusce.

Réadi bychom Vam za cely team Altaros chtéli popfat mnoho steleckych tGspéchl a pfijemnych chvil
stravenych s touto puskou.

Vyrobce neodpovida za Skody vzniklé neopravnénym nebo nevhodnym aplikovanim tohoto navodu, Ci
za pravni ddsledky vzniklé z divodu nastaveni pusky na vy3si vykon, neZ jaka je povolena v zemi
uzivatele této pusky. VSechna tato riziko spoéiva vyhradné& na obsluze. Dlrazné upozorfiujeme na
dodrzovani veskeré platné legislativy.
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